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POLYKIT IV

Descrigao:
Betume de poliester de 2 componentes para encher mossas e regularizar superficies nas
partes feitas de aco, Aco zincado e Aluminio.

Produto e aditivos:
Polykit IV
Endurecedor para Polykit/Polystop LP/Polyfiber/Polysoft/Polymetal

Matérias primas Basicas:
Polykit IV: resinas de poliester
Endurecedor: Peroéxido

Substratos Adequados:

?Aco

?Aluminio

??Aco zincado

?Primer Surfacer EP (s6 1 dem&o maximo 25 microns secos)

?2aminados de polyester.

??Arafiazos en partes plasticas flexibles con una profundidad maxima de 2mm y longitud de
50mm , después de aplicar Platoflex o Promotor de Adherencia 1 c. PP y secar segln
especificado en la Hoja Técnica correspondiente.

Nota: N&o aplicar Polykit IV sobre acabamentos acrilicos termoplasticos, washprimers e
washfillers.

Em sistemas que devem atingir padrdes elevados em relacdo a resisténcia da corroséao,
Polykit IV deve ser sempre aplicado sobre Primer Surfacer EP.

Preparacao da superficie:

?Aco: Desengordurar e lixar com P120 .

?Aluminio e Aco zincado: Desengordurar e lixar com P220.
?Acabamentos existentes: lixar com metal ni com P120.
?2aminados Poliester : Desengordurar e lixar com P320.

?Arafiazos en plasticos flexibles o duros: aplicar primero Plastoflex o promotor de Adherencia
1C.PP (verTIS1.6.36 6.4)

Preparacdo da mistura:
100 partes en peso de Polykit IV
2 partes en peso de Endurecedor para Polykit/Polystop LP/ Polyfiber/Polysoft/Polymetal

Tempo de vida da mistura:
3-4 minutos a 20°C

Limpeza do equipamento:
Depois de utilizar, limpar o equipamento com Sikkens Solvent, um diluente nitrocelulésico
(dentro do tempo de vida do produto).

Tempos de secagem 20°C 40°C

Pronto para lixar: 15-20 mins 10 mins

Se forcar a secagem, a temperatura ndo deve exceder 90°C para evitar arranhaduras,
borbulhas ou perda de adeséo.
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Graos de lixarecomendados:
Para lixar a seco: P120-P220.

Que fazer em caso de:

Aparecimento de manchas no acabamento da zona reparada?

Lixar a area reparada com um bloco de borracha. Reparar a area incluindo as bordas,

novamente com o betume e refazer o sistema de acabamento.

Nota: N&o juntar uma quantidade superior do endurecedor do que o especificado. Misturar
0s componentes até que a mistura tenha atingido uma cor uniforme.

Repintar com :
Todos os produtos de preparagdo Sikkens

VOC:
Teoricamente VOC: <5 g/l pronto a misturar.

Tempo de vida:
Polykit IV: 1 ano
Endurecedor: 1 ano

Embalagem:
Polykit IV: 1,95 kg.
Endurecedor para Polykit: 50 gr. Tubo de plastico

Polykit IV Cartucho: 1,5 kg.
Endurecedor para Polykit: 40 gr. Embalagem de plastico

Cor:
Beige

DADOS DE SAUDE E SEGURANCA referente Polykit IV e aditivos:
Unicamente para utilizagdo profissional. (Ver Folha Técnica sobre Seguranga)
Ver os rétulos dos produtos em causa.

O utilizador destes produtos devera cumprir a legislagédo nacional sobre saldde e seguranca
no trabalho e eliminacao dos residuos.

A eficiéncia dos nossos sistemas é baseada em pesquisas de laboratério numa experiéncia pratica de muitos anos.
Garantimos que a qualidade do trabalho executado em conformidade com o nosso sistema corresponde as normas de Akzo
Coatings, com a condi¢do de seguir cuidadosamente as nossas instru¢des e de trabalhar de acordo com as exigéncias de um
bom arteséo.

Declinamos qualquer responsabilidade se o resultado final for influenciado por factores alheios ao nosso controlo.

O cliente ter4 que determinar se o produto entregue corresponde a aplicacéo pretendida usando os meios de que normalmente
dispde.

AKZO NOBEL COATINGS BV, Sassenheim, Holland.



